B Korrosionsprovning

I vart vdl utrustade laboratorium provar och dokumenterar vi egenskaper hos ytheldggningar.
Vi ser till att ythelaggningen uppfyller gallande krav och standarder for att du som kund till oss ska na
ratt hojd i ditt kvalitets- och miljdarbete.

M ACT (VICT)- ACCELERATED CORROSION TEST

En cyklisk klimatprovning for att bestimma olika ytbeldggningars korrosionsbe-
stindighet. Metoden har utvecklats for att efterlikna verkliga korrosionsforlopp pé
ett mer naturtroget siitt in vad tidigare metoder gjort.

Provning kan utféras enligt provningsstandard Volvo STD 423-0014, Scania STD
4233 och SS ISO 16701:2004.

I NSS - NEUTRAL SALT SPRAY
NSS ir en artificiell provningsmetod for att bestimma korrosionsbestindigheterna
hos ytbeldggningar och metaller. Provnings STD ISO 9227 samt DIN 50021.

I AASS - ACETIC ACID SALT SPRAY
AASS - provning ir en artificiell provningsmetod for korrosionsbestindighet.
Provobjekten utsiitts for en éttiksyrasur saltdimma. Provnings STD ISO 9227.

Il CASS - COPPER-ACCELERATED ACETIC ACID SALT SPRAY

CASS - provning ir en artificiell provningsmetod for korrosionsbestindighet.
Provobjektet utsitts for en kopparassisterad éttiksyrasur saltdimma. Provnings STD
I1SO 9227.

M KLIMATSKAP
Provningen utfors genom cykling av fukt och temperaturer for att bedéma korro-

sionsbestindighet. Provnings STD IEC 600-2-30-Db.

M NORDTEST, STD IS0 11997-1:
Nordtest dr en provningsmetod for bestimning av korrosionsskyddsféormégan under
cykliskt varierande betingelse Provnings STD ISO 11997-1.
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Bl Substrat & ytskikt

I vart vdl utrustade laboratorium provar och dokumenterar vi egenskaper hos ytheldggningar.
Vi ser till att ythelaggningen uppfyller gallande krav och standarder for att du som kund till oss ska na
ratt hojd i ditt kvalitets- och miljéarbete.

M SKIKTHARDHETSMATNING, HV0,01-HV2

Hérdheten pd ytan av detaljerna mits med mikro-Vickers (HV0,01-HV0,1) och Vickers
(HV0,2-HV2) enligt krav i SS-EN ISO 6507-1. Hardhetsintrycken utvirderas normalt
vid en forstoringsgrad kring 2.500x forstoring. Mitning kan édven utféras pa tvirsnitt,
men foljer dd inte normkrav.

I BESTAMNING AV PASSIVERINGSSKIKT
Passiveringsskikt pd aluminium kontrolleras med energidispersiv rontgenanalys
(EDAX), se dven Skiktsammansittning.

M SKIKTTJOCKLEKSMATNING

Skikttjocklekar, i intervallet 1-120 pm, uppmiits pé tviirsnitt av detaljer i optiskt mik-
roskop, vid forstoringsgrad 1.000 -5.000x forstoring. Medelviirde och spridning for 10
mitpunkter anges. Skikttjocklekar, under 1 pm, uppmiits pd tvirsnitt av detaljer i svep-
elektronmikroskop (SEM), vid férstoringsgrad 5.000 -20.000x forstoring.

Fler provningar>>
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B YTJAMNHET, FINISH OCH STRUKTUR HOS SKIKT
Ytans utseende dokumenteras med svepelektronmikroskopi, vid forsto-
ringsgrad 250x, 1.000x och 2.500x.

M SKIKTSAMMANSATTNING

Den kemiska sammansittningen hos ytskikt analyseras i svepelektron-

mikroskop med energidispersiv rontgenanalys (EDAX). Samtliga grund-

dmnen, med undantag for de tre littaste grundédmnena (viite, helium
och litium) kan analyseras. Analysdjupet ér 0,1-5 pm beroende pi vilket
grundmaterial/ytskikt och vilken elektronenergi som anviinds. P4 en yta

eller pa ett ytskikt kan grunddmnenas fordelning visas (X-ray mapping).

B YTRENHETSMATNING
Renheten hos en yta analyseras i svepelektronmikroskop med energidis-
persiv rontgenanalys (EDAX). Detta omfattar inte analys av oljerester.

Forekomst av oljerester pd ytor gors med IR-analys (F'TIR).

M KEMISK SAMMANSATTNING SUBSTRAT
Kemiska sammansittningen hos ett substrat av stl, aluminium, magne-

sium och koppar-legeringar analyseras med optisk emissionsspektrometer
(OES).

M VATESPRODHETSMATNING

Andelen viite (mitt i ppm) i stdl analyseras med varmextraktion. Brottytor
avseende viitesprodhetsbrott kan analyseras med svepelektronmikroskopi.
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B Ovriga provningar

W Tvérsnitt - kontroll av skikttjocklek eller felsdkning pa material

W Resistansmétning, provnings STD MIL-C-5541

M Friktionsmatning hos skruv och muttrar

W Analysmetod for kvantifiering av Crby i passiveringsskikt enligt DIN 50993-1
W Provningsmetod for analys av Nickelurlakning enligt Volvo STD 5713,105

W Provningmetoder for vidhaftningskontroll av belagda skikt, diverse metoder
W Glansmaétning av lackerade skikt

W IMDS service, uppldggning och registrering

W Stenskottsprovning

Tvérsnitt Resistansmétning
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